
В этой книге приводятся подробные описания, принципиальные электрические схемы и инструкции 
по ремонту и проверке инверторных сварочных источников:   

• BlueWeld PRESTIGE-161/141 
• BlueWeld PRESTIGE-164/144 
• BRIMA ARC-160/180/200 
• COLT 
• COLT 1300 
• Etalon ZX7-180R 
• FoxWeld Мастер-162 
• Gero Welder ZX7-160/180/200/250S 
• GIANT Welder MМА-160/180/200 
• Hammer TIG-180R 
• Intertool MMA 200 
• Kaiser TOP-100ES 
• Kaiserism TIG-160R 
• Kende Inverter ZX7-200R 
• MaxPower WT-130/180S 
• Mishel sz st200 
• NSAX-180 
• Nutool NTW160/200INV 
• Profhelper Solution 180A 
• PUMA 150 
• Ranger WELDER inverter-160/200/250DC 
• RytmArc 
• SELMA ВД-162 
• SOLDADORA ARC140/160/200 
• SONSCN ARC100P/160P/180P/200P 
• Sturm AW97I22 
• ТСС САИ-200 
• Telwin TECNICA-161/141 
• Telwin TECNICA-164/144 
• VITA MMA-200/250 
• XINGYI ZX7-200M 
• ДУГА-165/200/250 
• Кувалда.ру ММА-160/180/200М 
• РЕСАНТА САИ-160 
• Русич Red Welder i2100 
• РУСЬ-2005 
• СВАРОГ ARC-120/130/140/160/200 
• Спецмаш АИС-22160/22200 
• Темп ИСА-180/200 
• ТОРУС-165/200/250 
• УРАЛЭЛЕКТРО ЭИСА-140/200 
Если Вашего источника нет в этом списке, не расстраивайтесь! Очень вероятно, что он лишь 

очередной стереотипный клон одного из рассмотренных в книге источников. 
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